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PFERD产品质量符合ISO 9001认证。

本用户信息依照欧盟2001/95/ EC 有关一般产品安全性指令。”和“有关产品投放
市场的法规”总结了PFERD品牌的粗磨磨片、切割片、杯形砂轮、磨碟、金刚石
切割磨片、POLIFAN百叶盘，CC-GRIND系列磨片和CC-GRIND-SOLID系列磨片（以
下简称为研磨工具）在手持式磨机，手持式切割机和固定式切割机上（两者在下
文中均简称为磨机）安全使用的必要信息。在遵守该用户信息的同时，还必须遵
守所用磨床的用户信息以及有关劳动安全与健康防护的规定。

有关研磨工具标记的说明
■■ 务必注意研磨工具、磨机以及随附用户信息中的指示。
■■ PFERD磨料符合欧洲最严格的质量和安全要求。这些产品标有相应
的EN标准编号，及“oSa”标记：
•• EN 12413粘合磨料磨具的安全要求 

(粗磨磨片，切割片，杯形砂轮，砂轮）
•• EN 13236金刚石或氮化硼磨具的安全要求 

(金刚石切割磨片）
•• EN 13743涂附磨具产品的安全要求 

(POLIFAN百叶盘，CC-GRIND系列磨片）
■■ 请使用适用于相应应用的研磨工具。标识不完整的工具不能使用。
■■ 请注意研磨工具、随附标签或包装上对用途的限制以及警告或安全指示：

不得用于徒手和手工打磨 不得用于侧磨

不得用于湿磨 如果损坏，请勿使用

使用时加装背盘用 遵守安全建议

使用护眼装置 使用护耳装置

使用手套 使用防尘口罩

■■ 研磨工具及粘合类型B（例如杯形磨片）和BF（粗磨磨片，切割磨片，砂
轮）在到期日之后，不得用于徒手研磨。到期日期标记为月份和年份，例
如：04/2017。粘合类型必须始终在标签上注明。

研磨工具的存放
■■ 研磨工具必须妥善存放，避免遭受湿气、冰霜和温度剧烈波动及机械损伤等不
利影响。切勿使用暴露在潮湿以及高温条件下的带涂层，并以树脂为粘合剂的
磨料以及磨具。

研磨工具的装夹
■■ 只能使用与该工具相匹配的磨机。
■■ 切勿使用不合格的磨机。
■■ 所使用的研磨工具，其外径和内径及螺纹必须与磨机相匹配。
■■ 不能使用损坏的研磨工具。在每次使用前，必须通过目视检查，确定研磨工具
是否有损坏。

■■ 确保紧固元件的机械状态和清洁状况良好。如有损坏或磨损，立即更换。如果
磨机的制造商指定了用于固定研磨工具的辅助工具（例如扳手），则必须使用
这些工具。手动拧紧夹紧装置

■■ 基本上来说，只能使用与法兰支承面的直径相同，并且
与接触面形状相同的夹紧法兰。

■■ 如有规定，请在研磨工具和装夹元件之间使用垫片。
■■ 断开电源，避免磨机在装夹或更换研磨工具前，意外启动。
■■ 绝对不能超过研磨工具的最大运行速度。确保作用在研磨工具上的磨机的转速
（转/min, 1/min, RPM 或 min-1）不超过随附标签或包装上规定的最大允许转速。

■■ 不得对研磨工具进行任何未经授权的更改。
■■ 如果金刚石切割磨片上标记出了旋转方向，则必须遵守。
■■ 在每次装夹后，至少按照运行速度进行30秒中的试运行，同时必须正确安装防
护罩。当研磨工具发生故障时，要保证磨机不被碎片击中。

■■ 固定的切割只能使用在合适的固定切割研磨机器上。不允手持或者手指引的研
磨。不允超上所注的最大出功率。

■■ 固定切割片使用的法兰需要符合EN ISO 16089的准则。我们菲亚德的销售部十
分乐意给到您建议。

研磨工具的使用
■■ 请确保选择的磨料产品是正确的，不要使用未经识别认证的产品。
■■ 对研磨工具使用过程中的各种风险，始终要有清醒的认识。
■■ 必须按照磨机的使用说明书，使用合适的保护装置和防护罩，并且在启动磨机
前，必须首先确保磨机的运行状态和安装连接正常。防护罩必须始终设置在操
作员和工具之间。尽可能避免电火花朝着操作员的方向飞溅。

■■ 工件必须通过合适的夹具或自身重量固定住，并保持无张力状态。
■■ 必须始终在使研磨工具与工件接触前，开启磨机。
■■ 研磨工具必须始终小心地置于工件表面上。
■■ 必须始终以直线运行切割片。切割片不得侧面负载或用于侧磨。
■■ 金刚石切割磨片只能用于标签上列出的材料。
■■ 磨机只允许在关机，并完全静止的条件下存放。

在运行速度下，工具的损坏，磨料颗粒，火花，灰尘，烟气，噪音，振动以及肢
体与磨料产品的接触会带来安全危险。

■■ 为了免受来自机械冲击、研磨颗粒、火花、粉尘和蒸汽、噪音和振动的危险，
在进行所有磨削加工时，必须使用合适的个人防护装备，包括护眼装置、护耳
装置、呼吸防护装置和手套。必须穿着长袖、阻燃性服装及合适的安全鞋。必
须将长发束起，不能穿着宽松的衣服、领带或佩戴首饰。这些规定除了适用于
磨机操作员，也适用于处于工作环境中的所有人员。

■■ 吸入研磨粉尘可能引起肺部损伤。在进行研磨工作时，请确保充分的通风，或
采取其他适当措施。

■■ 不得在易燃物附近使用研磨工具。易燃易爆物质物质必须在工作开始前从工作
环境中移除。其中包括粉尘（特别是铝尘）、纸板、包装材料、纺织品、木材
木屑和可燃性液体和气体。

■■ 如果磨机振动过大时请关闭，并请维护人员进行检查。如果使用研磨工具，导
致手部或手臂发麻、刺痛或麻木，则必须采取紧急措施。

■■ 为了防止研磨机器在装配或者更换研磨产品时突然性的启动，有必要在一开始
就拔除研磨机器的电源。 

■■ 不要移除在研磨机器上配套的防护装置，并在启动机器前确保防护装置的良好
性并做适当调节。

■■ 在关闭研磨机器后，请确保离开机器前，产品已经停止工作。

研磨工具的处置
■■ 磨损或损坏研磨工具必须按照适用的规定进行处置。
■■ 注意，研磨工具可能由于加工某些材料而被污染。
■■ 需要处置的研磨工具必须完全销毁，以防止被继续使用。
■■ 更多信息可以在制造商提供的自愿性产品信息和安全资料表（SDS）上获得。

信息


